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VORWORT.

In der BMW Fahrzeugtechnik GmbH in Krauthausen bei Eisenach werden fiir die
fahrzeugproduzierenden Werke der BMW Group Werkzeuge zur Produktion von
mittleren bis grofen Karosserieblechteilen, wie beispielsweise Frontklappen,
Diicher und Tiiren hergestellt.

Zum Leistungsspektrum gehdren weiterhin Engineering- und
Konstruktionsleistungen, die Serienabpressung von Stahl- und Aluminium-
Bouteilen sowie gefiigte Karosseriekomponenten (Seitenwinde und Frontklappen)
fiir Kleinserien.

Das BMW Group Werk Eisenach profitiert von einer durchgiingigen Prozesskette,
die von der Design-Beratung bis zum fertigen Werkzeug reicht.

Alle Maglichkeiten der Hochtechnologien wie Ziehsimulation, Pressensimulation
und High-Speed-Cutting (HSC-Bearbeitung) werden zur Bewidltigung dieser
Aufgaben konsequent genutzt.

Der jahresumsatz lag 2022 bei ca. 86 Millionen Euro bei einer Mitarbeiterzahl von
ca. 406.

Nachfolgend sind die Input- und Output-Bilanzen fiir das Johr 2022 dargestellt und wesentliche Umweltauswirkungen des
Werkes beschrieben.

Die Umwelterkliirung wurde von zugelassenen Umweltgutachtern gepriift und anerkannt. Sie dokumentiert die
Umweltschutzaktivitdten des EMAS-validierten Standortes BMW Werk Eisenach fiir das Berichtsjahr 2022 und ergéinzt domit die
Umwelterkldrung der BMW Group, die die werkiibergreifenden allgemeingiiltigen Aktivitiiten beschreibt.

Eisenach, 18. Juli 2023
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Umwelt und Energiepolitik.

Die BMW Group ist ein nachhaltig denkendes und handelndes Unternehmen.
Rechtskonformi
tat

Im Umweltschutz, als zentrales Element nachhaltigen Wirtschaftens,
hat die BMW Group den Anspruch, mit Hilfe des Umweltmanagementsystems
kontinuierlich zu verbessern und so ihrer tkologischen Verantwortung noch besser gerecht zu werden.

Die BMW Group verpfiichtet sich zur Einhaltung der Umweltgesetze und Vorschriften, der freiwilligen Selbstverpflichtungen wie
die ISO 140071 Norm sowie zur Erreichung ihrer Umweltziele,

Zudem wird von Lieferanten und Vertragspartnern erwartet, dass sie sowohl nationale als auch internationale Umweltstandards

einhalten.

Ziel ist es, Auswirkungen auf die Umwelt hinsichtlich Waosser, Abfall, Energie usw. gezielt zu minimieren und somit eine saubere
Produktion - Clean Production - zu gewdhrleisten. Der Einsatz erneuerbarer Energie und die Wiederverwendung von Materialien
in Form der Kreislaufwirtschaft spielen dabei eine zentrale Rolle.

Eine ausfiihrliche Darstellung der Umwelt- und Energiepolitik der BMW Group findet man im Internetauftritt der BMW Group.

Umweltmanagement

Das Umweltmanagementsystem der BMW Group hat das Ziel, innerhalb des unternehmerischen Strategie- und Zielrahmens ein
Optimum an Umweltschutz zu realisieren. Dabei werden die Anforderungen der Stakeholder und der gesamte Lebenszyklus der
Pradukte und Dienstleistungen berlicksichtigt. Umweltschutz ist ein integraler Bestandteil in den unternehmensinternen
Strukturen, Abiiufen und Prozessen. Diese beriicksichtigen:

e  Auswirkungen auf die Umwelt,

+ gesetzliche und andere Anforderungen,
e interne und externe Information und Kommunikation zu umweltrelevanten Themen.

Umweltmanagement-Strukturmatrix

Verantwortung Beauftragten- Unterstiitzung- und Gremienlandschaft Regelungslandschaft
Funktion Beratungsfunktion
Unternehmens- T-Vorstand UMB ‘ Abteilung Strategisch: LKU Codices,
Ebene BMW Group BMW Group Standortentwicklung, Lenkungskreis Grundsitze,
Energie und Umweltschutz Anweisungen,
Umweltschutz Verfahrensanweisungen,
Operativ: MFKASUS Prozessbeschreibungen
Managementfachkreis
Arbeits-/Umweltschutz
Werke- werkdeiter, UMBs Umweltschutzfachstelle Strategisch: AUSA Arb?itsanweisungen,
Ebene Hauptabteilungs- BMW Werke mit Arbeits-/ Umweltschutz- Betriebsanweisungen
leiter | Betriebsbeauftragte Ausschuss
| fiir Umweltschutz .
Operativ: WUR

Werksumweltrunden



DAS BMW GROUP WERK EISENACH.
UBERSICHT.

Gelb eingefdrbt: neu errichtete Geb&ude 2018-2022

Teilefertigung

GEBAUDEBESCHREIBUNG.
Verwaltungsgebiiude
E Werkzeugbau
Presswerk

m Logistik

Betriebsgastronomie



GESCHICHTE | GEOGRAFIE.

Seit 1927 wurde der Dixi, eine Lizenz des englischen Austin Seven, in Eisenach durch die Gothaer Waggonfabrik AG gebaut. Am
14. November 1928 {ibernahm die BMW AG die Eisenacher Fabrik und baute von dieser Zeit an Automobile. Nach dem zweiten
Weltkrieg, zur russischen Zone gehdrend, war der Standort Eisenach fiir die BMW Automobilfertigung verloren.

Nach dem Fall der Mauer wurde durch den Vorstand der BMW AG entschieden einen GroBwerkzeugbau an dem Eisenacher
Standort zu errichten. Dies war eine emotionale Entscheidung wieder an den traditionsreichen Standort zu gehen, do hier die
Erfolgsgeschichte des Automabilbaus der BMW AG begann.

Nach einer Rekordzeit von einem Jahr wurde der neue Werkzeugbau am 3. Mdrz 1992 feierlich eréiffent. Seitdem wurde das
Eisenacher Werk kontinuierlich ausgebaut und hat sich zum weltweit groBten Werkzeughoustandort der BMW Group entwickelt.
Aus einer Werkzeugbau-Manufaktur wurde eine hoch digitalisierte und industrialisierte Fertigung von Presswerkzeugen. Aus
einer Fertigungsstditte fiir Karosserieblechteile wurde ein hdchst effizienter Teilefertiger fiir anspruchsvolfe Kleinst- und
Kleinserien.

Der Spatenstich zur bislang groBten Werkserweiterung wurde 2019 gesetzt und wurde 2022 abgeschlossen.

Das BMW Werk Group Eisenach, gebaut auf einer Fiiche von ca. 8,47 Hektar auBerhalb der Stadt Eisenach, ist nun der
flichenmdBig grofte Werkzeugbaustandort der BMW Group.

Die Liegenschaftsbilanz weist hier eine bebaute Fliche (GebGudebestand und WerksstraBen sowie sonstige versiegelte Fldchen)
von ca. 63.000 m? und weitere Griinfldchen im AuRenbereich von ca. 21.700 m? aus. Begrenzt wird das Areal in siidlicher
Richtung durch die BAB 4 von Kirchheim nach Dresden. Nordlich liegen Landwirtschaftsflichen und im Osten und Westen
befinden sich Industrie- und Gewerbegebiete. Im unmittelbaren Umfeld befinden sich keine umweltsensiblen Bereiche.

Jedes jahr werden interessierte Parteien und deren Erwartungshaltungen ermittelt und bewertet.



TATIGKEITEN AM STANDORT EISENACH, WERK 8.1.

Am Standort werden GroBserienwerkzeuge (Blechumformwerkzeuge) geplant, konstruiert und gefertigt. Sie dienen der
Herstellung von Déichern, Tiiren, Frontklappen, Seitenwiinden und anderen Karosserieteilen in Einzelpressen oder
Pressenstrafien. Bereits in der Planung und Konstruktion wird darauf geachtet, dass eine rationelle Fertigung mit geringem
Spanvolumen mdglich ist. Zur Werkzeugherstellung sind eine Vielzohl von metailbearbeitenden Maschinen notwendig.

Die Guss- und Stahlbearbeitung erfolgt ohne Kiihlschmierstoffe - trocken.

Um das Umformverhalten der Werkzeuge zu erproben bzw. die Werkzeuge einzuarbeiten, betreibt der Werkzeugbau hydraulische
Versuchspressen. Diese entsprechen dem Stand der Technik und sind hinsichtlich Boden- und Grundwasserschutz optimiert und
entsprechend aufgestellt.

Fertigungskonzept Werkzeugherstellung

Mechanische Fertigung. Erstaufbau und Inbetriebnahme komplexer Werkzeuge.

Automatisches Palettensystem fiir Neuanfertigungen und Anderungen
Hauptzeitparalleles Riisten Reparatur und Optimierungen

4 GroRmaschinen 5 Meisterbereiche (80 MA)

1 Sondermaschine (Schweiflen, Harten, Mantagetdtigkeiten geometrisch anspruchsvoller
opt. Messen) Bougruppen

2 Mittelmaschinen Handisches Oberflachenfinish

3 Kleinmaschinen Seriennahe Schuler Einarbeitspressen

Regel Drei-Schichthetrieh Werkzeugdurchsatz 202 2: iber 100 Werkzeuge

In der Teilefertigung entstehen aus Stahl oder Aluminium Pressteile fiir die Kleinserienfertigung. Dafiir stehen zwei
Pressenstralen mit zehn hydraulischen Einzelpressen, die teilweise mechanisiert betrieben werden kénnen, zur Verfiigung. Die
Verarbeitung erfolgt aus den bei der Anlieferung bereits fertig zugeschnittenen Platinen.

Die Pressteile werden ohne zusiitzliche Schmierstoffe geformt. Die als Korrosionsschutz durch die Stahlhersteller aufgebrachte
geringe Bedlung reicht fiir die "trockene” Umformung aus.

Im Prozess der Teilefertigung sind vier Laserschneidanlagen integriert, welche durch ihre Flexibilitdt vielseitig eingesetzt werden
kdnnen. Fiir den Fertigungsprozess am Laser wird Stickstoff eingesetzt,

Des Weiteren werden mit zwei Karrosserie-Zusammenbauanlagen Baugruppen wie zum Beispiel Frontklappen aus einzelnen
Pressteilen gefertigt.

Zur Sicherstellung der Bauteilqualitit werden Bauteile und Baugruppen gemessen.
Zur Vermessung stehen drei optische und eine taktile Messanlagen zur Verfiigung.

LS



Fertigungskonzept Produktion

Presswerk. Laserschneidanlagen. ZB-Anlagen. Qualitatssicherung.

» 7 Produktionspressen = 4 Anlagen im Einsatz = Zusammenbau = Kombination aus optischen
(2 Erfurt-und 5 = Dreischichtbetrieb einzelner Komponten zu: und toktilen Messmethoden
Miillerpressen) = |m Serienbetrieb werden =  Frontklappen {3 optische Mess- und 1

= 7 ONA-Presse. insgesamt 146 = Seitenwinden taktile Messmaschine}

= 7 Schuler- verschiedene Bauteile = Dreischichtbetrieb
Einarbeitspressen gelasert = {iber 14.000 Bauteile pro

Jahr werden gemessen




WESENTLICHE ANDERUNGEN ZUM VORJAHR.
ERLAUTERUNG ZU UMWELTKENNZAHLEN,

Das Jahr 2022 war noch beeinfluBt von den Auswirkungen der globalen Corona-Pandemie sowie energiepolitischer
Entwicklungen die auch Einfluss auf den Betrieb am Standort Eisenach hatten.

Gemeinsam mit dem 30- jéhrigem Bestehen konnte der Standort die erfolgreiche Finalisierung der Werkserweiterung feiern.
Zahlreiche Giste aus Politik und Wirtschaft folgten der Einladung zu den Jubiléumsfeierlichkeiten Anfang Mai.

Ein weiteres Highligt stellte der Mitarbeiter- und Famifientag dar. Etwa 1.200 Gdsten konnten einen bunten Tag mit
verschiedenen Unterhaltungs- und Gastronomieangeboten erleben.

Um eine Verbesserung der ergonomischen Arbeitsbedinugen zu erreichen, wurde 2022 ein Werkzeugwender in Betrieb
genommen, Dieser steigert die Effizienz durch die verbesserten Moglichkeiten zur Auslastung.

Die Anschaffung einer weiteren Presse, die mit mit energetischen Mehraufwinden und Vergabe an externe Partner sowie mit
hohen internen und externen logistischen Aufwdnden verbunden ist, ist somit obsolet.



Ohne Wender

Effizienz
= Parallelarbeit in der Presse und im Wender maglich
= Kapazitdtssteigerung der Presse von 1 auf 1,4
Nachhaltigkeit im Vergleich zu zweiter Presse
= geringerer Einsatz von Betriebsmittein
= geringerer Einsatz von Ressourcen
Nachhaltigkeit im Vergleich zu externer Untervergabe
»  geringere interne logistische Aufwiinde
= keine externen logistischen Transportbewegungen
Arbeitsschutz/ Ergonomie
= erebliche Steigerung der ergonomischen Bedinungen
= Reduzierung der Gefithrdungen im Kopf und Augenbereich

Ergonomie

Nachhaltig
keit

Arbeits-
sicherheit
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UBERSICHT DIREKTE UMWELTASPEKTE.

WESENTLICHE UMWELTASPEKTE

WAS WIRKT AUF DIE UMWELT EIN

UMWELTAKTIVITAT

Einsatz von Material und Stoffen im
Zerspanungsprozess

(le bzw. Kiihlschmierstoffe

Trockenbearbeitung zur Minimierung des
Olverbrauchs

medientibergreifende Entlnstung im Bereich
Abwasser und Abfall

Einsatz von Material und Stoffen im
Umformprozess

Hydraulikdle der Pressen und Glhaltige Ziehmittel

dlbesttindige Beschichtung
Sicherung von Grundwasser und Boden durch
Priifungen

Emissionen / Vibrationen

Erschiitterungen des Untergrundes

Dimpfung der Pressenstrafien

Medieneinsatz der Energietréger Strom
und Erdgas

Ressourcenverknappung

Wiirmeriickgewinnung aus Abwérme wie z.B.
Pressenkiihlung

Einsatz moderner Anlagen mit hohem
Wirkungsgrad

Einsatz von Infrarottechnik zur Wartung der
Energieanlagen

Nutzung von erneuerbaren Energien

Verbrennen fossiler Brennstoffe
[Erdgas)

CO,: verursacht anthropogenen Treibhauseffekt

Senkung Heizenergieverbrauch

CO: fiihrt zur Verminderung der
Saverstoffbindung im Blut

Optimierung der Verbrennungsprozesse

SO.: fiihrt zur Versauerung von Gewdssern und
Bdden

Einsatz schwefelarmer Brennstoffe (Erdgas)

NO;: verursacht durch Ozonbildung Smog

Einsatz NOx - armer Brenner

Anfall und Transport von Abféllen

Verbrauch endlicher Ressourcen; bei
unsachgem{Ber Handhobung Luft-, Beden- und
Gewdsserbelastung

Abfallvermeidung

weitestgehend sortenreine Abfalltrennung fiir
eine hohe stoffliche Verwertungsquote
Auditierung / Kontrolle der Vertragspartner im
Abfallbereich

Einsatz von Verpackungsmaterial

Verbrouch endlicher Ressourcen
(Verpackungsmaterialien); Luftbelostung bei der
Verbrennung

Férderung van Mehrweg- und
Riicknohmesystemen

Einsatz wiederverwertbarer
Verpackungsmaterialien
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UBERSICHT INDIREKTE UMWELTASPEKTE.

Die indirekten Aspekte des Umweltschutzes beschreiben die Auswirkungen, die nicht direkt durch die Herstellung von
Werkzeugen oder Karroserieblechteilen entstehen.

BIODIVERSITAT

Zur gkologischen Nukzung der WerksauBenbereiche wurden ApfelbGume gepflanzt und Bienenvélker angesiedelt. Diese nutzen
auch die naturnahen Fliichen des Werks, Im vergangenen Jahr sammelten die Werkbienen, bestehend aus zehn Bienenvélkern ca.
350 kg Honig.

JOBRAD
Als Beitrag zur nachhaltigen Mobilitét und zur Forderung der Mitarbeitergesundheit besteht ab Mitte 2022 die Méglichkeit des
Jobrad-Leasings.

(OFFENTLICHE ANBINDUNG AN DAS WERK

in unmittelbarer Ndhe des Werks befinden sich zwei Haltestellen mit Zugang zu éffentlichen Buslinien. Fiir die Mitarbeiter besteht
so die Moglichkeit ihren Arbeitsweg umweltfreundlich zu gestalten.

11




UMWELTASPEKTE.
ENERGIENUTZUNG.

Als Werkzeughersteller und Teilelieferant bendtigt die BMW Fahrzeugtechnik GmbH Energie.

Zum Betrieb aller Anlagen wird Griinstrom eingesetzt.

Erdgas wird ausschlieBlich zur Aufrechterhaltung des Gebdudebetriebs eingesetzt: zum Heizen und der Erzeugung von
Warmwasser.

Trotz stéirkerer Priisenz der Belegschaft konnte durch Energiesparmafinahmen der Erdgasverbrauch gesenkt werden.

Somit wurde der Zielwert fiir den Energieverbrauch erreicht.

Der Stromverbrauch konnte trotz der stark erhhten Produktion von Karrosserieblechteilen konstant gehalten werden. Einen
Beitrag leistete hierzu unter onderem das konsequente Abschalten verschiedener Antagen an produktionsfreien Tagen.

—

Trl.ll_'a : |l _ .
 EenCR Gore e S
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ENTWICKLUNG DES ENERGIEVERBRAUCHS PRO TONNE OUTPUT

Entwicklung des Energieverbrauchs pro
gefertigte Tonne

2,00 1,89
® Eiektroenergie
1,80
® Gas
1,60 1,49 1,50
= 1,40
o
£ 1,20
@)
+ 1,00
= 72
< 080 0, 0,65
S 0,60 0,55
0,40
0,20
0,00

2020 2021 2022
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UMWELTASPEKTE.
EMISSIONEN,

Die Herstellung von Presswerkzeugen verursacht Emissionen,
die sich unterschiedlich auf die Umwelt auswirken. Im
Wesentlichen werden die Emissionen in die Luft durch die
Verbrennung von Erdgas in der Heizungsanlage bestimmt. Um
auch hier den Verbrauch und somit die Auswirkungen auf die
Umwelt zu minimieren, wird beispielsweise die Abwirme der
Anlagen zum Heizen der Werksgebdude genutzt. Der Einbau von
Schnelllauftoren verringert die Offnungszeiten und somit das
Austreten warmer Luft in der kalten Jahreszeit.

Weitere Emissionen sind Erschiitterungen und Lérm. In unserem
Presswerk sind die Pressen ouf Federelementen nufgesetzt, die
diese Faktoren auf ein Minimum reduzieren und keinerlei
Beléistigungen fir das Umfeld eintreten lassen. Die
Verkehrsgerdusche durch den Anliefer- und Versandverkehr
sowie den innerbetrieblichen Transport von Produkten und
Produktionsgiitern liegen im (iblichen Bereich. Auch im Jahr
2022 liegen keinerlei Beschwerden von Dritten, insbesondere zu Emissionen des Werks vor. Die normierten Werte der C02-
Emissionen konnten wie bereits im Vorjahr gesenkt werden.

KOHLENDIOXID {CO,) IN KG / TONNE OUTPUT
Kohlendioxid in kg/ gefertigte Tonne

140 130,47

118,57
120

99,60
100
80

60

€O, in kg /t Output

40

20

2020 2021 2022
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UMWELTASPEKTE.

EINSATZ VON MATERIAL UND STOFFEN | ABFALLAUFKOMMEN,

Am Standort Eisenach werden im Wesentlichen metallische Werkstoffe bei der Werkzeugherstellung spanend bearbeitet, Hierzu
gehdren Stahl- und Gusseisen. Im Presswerk kommen Aluminium- und Stehlbleche fir die Produkte zum Einsatz. Auf Grund
gestiegener Kundenabrufe stieg der AusstoR der Pressteile auf das Gewicht bezogen.

Im Werk genutzte Stoffe sind im BMW zentralen Gefahrstoffkataster
ZEUS mit den relevanten Datenblittern gefihrt und mit festem Ablauf
freigegeben. Fiir die Freigabe und Einfiihrung wurden
Betriebsanweisungen erstellt, in denen die Grundscitze mit dem
Umgang der Stoffe festgelegt sind.

Fiir freigegebene und eingesetzte Stoffe existiert ein Gefahrstofflager.
Mitarbeiter und Fremdfirmen am Standort Eisenach diirfen nur mit
Gefahrstoffen und Produkten umgehen, wenn ihnen mégliche
Gefahren bekannt sind und notwendige SchutzmaBnahmen getroffen
und eingehalten werden. Entsprechende Unterweisungen werden
nach den erstellten Betriebsanweisungen durchgefiihrt.

Vermeidung, Verwertung und Beseitigung von Abfiillen gehdrt zu den
Grundsdtzen in der Produktion. Diesem Anspruch folgend werden
Produktions- und Biroabftille bereits am Entstehungsort vermieden
bzw. getrennt gesammelt und einer ordnungsgemdéBen Verwertung
oder Beseitigung durch guditierte Partner zugefiihrt,

100 % der entstehdenen Stahl- und Aluminiumblechabféile werden
der Wiederverwertung zugefiihrt. Ebenfalls werden alle weiteren
Abfille der Verwertung zugefiihrt.

Somit konnte das normierte Abfallaufkommen pro Tonne Cutput

erneut gesenkt werden und das Ziel keinen Abfall zu Beseitigung wurde wieder erreicht.

Hiiufigster Abfall zur Verwertung in t
nicht gefdhrlich

Stahiblech
Aluminiumblech

gefdhrlich
Halogenfreie Bearbeitungsemulsionen
Nichtchlorirdes Maschinendl

2020

1.507
1.131

25
09

2021 2022
1.862 1.734
1178 1.036
17 34,8

223 20,13
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ENTWICKLUNG DES ABFALLAUFKOMMENS PRO TONNE OUTPUT

0,9
0,8
5
2 0,7
5
o 06
-
~ 0,5
= 04
o 0,3
0,2
0,1

Entwicklung des Abfallaufkommens pro gefertigter

0,93

2020

Tonne

0,72

2021

0,63

2022

B Verwertung
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UMWELTASPEKTE.
WASSERNUTZUNG | ABWASSERAUFKOMMEN.

Das tiberwiegend im Sozialbereich bendtigte Wasser wird aus
dem &ffentfichen Wasserversorgungsnetz bezogen. Kleinere
Mengen werden zur Kiihlung der Pressen verwendet. Fiir die
Prozesse am Standort wird kein Wasser bengtigt. Es entsteht
somil kein Prozessabwasser. Die Verbrduche werden monatlich
ermittelt und dokumentiert.

Ein technischer Defekt im Bereich der Betriebsgastronomie
fiihrte im Vorjahresvergleich zum leicht erhdhten
Wasserverbrauch.

ENTWICKLUNG DES WASSERBEDARFS PRO TONNE OUTPUT

Entwicklung des Wasserbedarfs pro gefertigte
Tonne

g
4]

1,65

B Wasser

2o
O

1,27

=
S N

Wasser m? / t Output

o o o ©

o NV B o ®

2020 2021 2022

*Verluste 2020 sowie 2022 sind auf tech. Defekte zurlickzuflihren
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WESENTLICHE UMWELTRELEVANTE DATEN.
INPUT-OUTPUT-BILANZ 2020 - 2022.

INPUT.

BENENNUNG EINHEIT 2020 2021 2022
Werkzeugguss t 1.936 2.964 2.663
Werkzeuganbauteile t 314 488 446
Platinen t 4000 5.413 4,059
Ole, Kiihl- und Schmierfliissigkeiten | 7627 25.223 14318
Reiniger | 710 363 730
Wasser m? 5306 4.989 6.380
Elektroenergie Mwh 6.074 7.218 7.537
Erdgas Mwh 2309 3,160 2.756
Technische Gasel m3 252.666 385.119 376.659

* ab 2022 werden die Gase Argon, Stickstoff, Sauerstoff gesamthaft ais technische Gase aufgefihrt

18



OUTPUT.

BENENNUNG 2020 2021 2022

PRODUKTE

Pressteile t 1.021,22 1.442,78 1.921

Werkzeuge und Werkzeugteile 2 t 2.196,14 3.401,70 3.109

Abfille aus den Prozessen

Abfille zur Verwertung t 3.008,13 3.474 3.167
nicht gefihrliche Abfille t 2.977,38 3.419,81 3.071

davon Eisen und Schrotte 2 t 2.882,46 3.289,06 2.957

gefthrliche Abfille t 30,75 55,03 95

Abfiille zur Beseitigung t 0,32 1,96 0
nicht gefdhrliche Abfille t 0,00 0,00 0
gefdhrliche Abfiille t 0,32 1,96 0

WASSER

Sanitdrabwasser m? 4.087,00 4.966 6.132

EMISSIONEN AUS ERDGAS

Kohlendioxid, CO," 3 419,76 574,41 501,08

Kohlenmonoxid, CO " kg 34,08 46,63 40,68

Stickoxide NG,V kg 226,09 309,38 269,89

Schwefeldioxid SO, " kg 2,08 2,84 2,48

Staub kg 2,08 2,84 2,48

UGrundlage Emissionsfaktoren VDA 2014
4 Aufkommen sind auftragsabhéngig
Johresiibergreifende Projekte und deren Abrechnug beeinfluBen den Trend der Outputdaten.
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UMWELTPROGRAMM.

Die BMW Group Ziele fiir die Jahre 2013 bis 2023 untersttitzen wir durch verschiedene MaRnahmen in unserem jihrlichen

Umweltprogramm.
2022
Umweltziel MaBnahme Verantwortlichkeit Status
Energienuizung  Griindung eines Energiekreises zum Ermitteln von Energiepotenzialen Facilitymanagement Erledigt
Energienutzung  Sanierung der Wiirmerlickgewirinung von drei Liftungsantagen mit Facilitymanagement Erledigt
einem berechneten Einsparung von etwa 614 Mwh/a.
Energienutzung  Verringerung der Energienutzung um ca. 3071 Mwh/a durch Facilitymanagement Erledigt
Wdrmeriickgewinnung Druckluft.
Energienutzung  Durch den Austausch von aktuellen Ventilatoren durch effizentere Facilitymanagement Erledigt
Ventilatoren kann eine Ersparnis von etwa 360 MWh/a erwartet werden.
Datenerhebung ~ Um Unschiirfen bei der In- und Outbilanz zu vermeiden erfolgt eine Werkleitung Erledigt
Optimierung der Datenerhebungsprozesse,
2023
Umweltziel MaBnahme Verantwortlichkeit Status
Energienutzung  Ertiichtigung der RWA Liiftungssteuerung zur natiirlichen Beliiftungven  Facilitymanagement Q4/2023
Hallenbereichen mit einer geplanten Einsparung von 151 MWh/a.
Energienutzung  Durch Optimierung und Weiterentwicklung der Gebdudeleittechnik wird  Facilitymanagement Q4/2023
eine Einsparung von 110 MWh/a erwartet,
Energienutzung  Optimierung des Beleuchtungskonzeptes, Facilitymanagement Erledigt
Energienutzung  Abschaltung ven Frismaschinen bei auBerhalb der Produktionszeiten mechanische Fertigung  erledigt
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Im vergangenen Jahr wurde das Energiemanagmentsystem ENEFFCO am Standort ertiichtigt.

Auf der Basis diesen Systems erfolgte ein detailiertes Grundlastmonitoring, um eine verbrauchsoptimierte Energieversorgung,
besonders in produktionsfreien Zeiten, sicherzustellen.

Eine weitere detailierte Messstruktur der Hauptverbraucher ist in Planung,

Der Energiekreis, hat seine Arbeit fortgefiihrt und berichtet regelmdBig Werkleitungskreis.
Des Weiteren wurde an der besseren Erfassung der Wertstréme gearbeitet.
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KERNINDIKATOREN NACH EMAS Il
INPUT 1 OUTPUT.

BENENNUNG EINHEIT

2020 2021 2022
gefertigte Tonnagen © Tonnen 321736 484448 503074
Energieeffizienz Gesamt MWh pro gefertigter Tonne 2,61 2,14 2,05
Energieeffizienz an ereuerbaren MWh pro g;feTtigter TOE - E_ : ;,5_0 - ‘I,TO
Energien
Materialeffizienz . Einsutztunne_pr@er_t_igwe_r ______ 1,66 1,82 1,42

Tonne

V:Ias; m3 pro gefertigter To;ne_ o 1,65 - 1,03 1,27
gefdhrlicher Abfall zur Beseitigung Tonne pro gefertigter Tonne 0,0001 0,0004 E
gefdhrlicher Abfall zur Verwertung Tonne pro gefertigter Tonne 0,010 0,011 0,019
nicht gefdhrlicher Abfall zur Beseitigung  Tonne pro gefertigter Tonne 0 0 : _D_
nicht gefthrlicher Abfall zur Verwertung ~ Tonne pro gefera;ter Tonne 0,93 0,71 o 0,61
Fléichenverbrauch (bebouta Fliiche) m pro gefertigter Tonne 19,59 13,01 12,52
Fldchenverbrauch (naturnahe Fliichen)  m? pro gefertigter Tonne 6,75 4,48 4,31
Kohlenstoffdioxid CO, Tonne pro gefertigter Tonne 0,13 0,12 0,10
Schwefeldioxid SO, kg pro gefertigter Tonne 0,00065 0,00059 0,00049
Stickoxide NOx kg pro gefertigter Tonne 0,070 0,064 0.?54
Partike! (Staub) PM kg pro gefertigter Tonne 0,00065 0,00058 0,00049

Die in der Tabelle aufgefiihrten Daten wurden auf Grund der Anforderungen aus EMAS Iil erhoben. Sie dienen nur bedingt zu
Steuerungszwecken, da eine Entwicklung der Umweltleistung fiir die oben aufgefiihrten Indikatoren auf Grund der unterschiedlich
zusammengefassten Produktgruppen nicht zwangsliufig aussagekriftig ist. Die ausgebrachten Tonnagen beziehen sich auf die

gefertigten Werkzeuge sowie gefertigte Teile.
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GELTENDE RECHTSVORSCHRIFTEN.
AUSZUG AUS DEN GELTENDEN RECHTSVORSCHRIFTEN.,

Die neuesten Gesetze, Verordnungen, Verwaltungsvorschriften, Richtlinien, Technischen Regeln und Normen werden mit
Unterstiitzung durch die Fachgremien des Umweltnetzwerkes der BMW Group auf die relevante Anwendung fiir die einzelnen
Produktionsstandorte identifiziert und ausgewertet. Die Oberpriifung der Einhaltung erfolgt tiber externe und interne Audits und
Begehungen.

Fiir die Erstellung von GroRwerkzeugen (Werkzeugbau) und die Teilefertigung sind in Summe vier Lageranlagen notwendig,
welche der wiederkehrenden Priifung von Anlagen zum Umgang mit wassergefiihrdenden Stoffen nach AwSV unterliegen.

Weiterhin ist eine Abscheideranlage nach WHG im Betrieb, die ebenfalls gepriift wird.

Alle Dokumente der Prilfungen und die daraus resultierenden Auflagen werden in einem Ordner neben den Genehmigungen
abgelegt. Weiterhin gilt die schriftliche Genehmigung der Grundstiicksentwiisserungsaniage gem. §9 der Entwésserungssatzung
(EWS) des uns entsorgenden Trink- und AbwasserVerbandes Eisenach-Erbstromtal in der aktuellen Fassung.

Im Bereich der Emissionen unterliegen unsere Anlagen den Anforderungen der
1. BImSchV (Kleinfeuerungsaniegen-Verordnung) und der 42. BImSchV (Verdunstungskiihlanlagen-Verordnung).

Bei der Ableitung von Umweltzielen wird das EMAS-Referenzdokument Automobilindustrie beriicksichtigt.
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VALIDIERUNG DER UMWELTERKLARUNG.

Der Unterzeichnete, Dipl.Geal. Bernhard Schén, EMAS-Umweltgutachter der TV SUD Umweltgutachter GmbH, mit der

Registrierungsnummer DE-V-0321, akkreditiert oder zugelassen fiir den Bereich 29 (NACE-Code}, sowie Hr. Ulrich Wegner,
EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer DE-V-0045 akkreditiert oder zugelassen fir den Bereich 25 und 29
(NACE-Code) bestiitigt, begutachtet zu haben, ob der Standort, wie in der oktualisierten Umwelterkiéirung der Organisation

BMW AG, Werk BMW Fahrzeugtechnik GmbH, Stedtfelder Str. 2, 99819 Krauthausen

mit der Registrierungsnummer D-145-00016 angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des
Européischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009, aktualisiert durch Verordnung (EU) 2017/1505 und
Verordnung (EU) 2018/2026 iiber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fiir
Umweitmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) erfiillt.

Fiir diese Umwelterkliirung wurden die Anforderungen des Anhang IV in der Fassung vom 20.12.2018 zugrunde gelegt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erkldirung wird bestitigt, dass

- die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung {EG) Nr.
1221/2009, aktuglisiert durch Verordnung (EU) 2017/1505 und Verordnung (EU) 2018/2026 durchgefithrt wurden,

- das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestétigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhaltung der geltenden
Umweltvorschriften vorliegen,

- die Daten und Angaben der oktualisierten Umwelterkldrung des Standorts ein verléissliches, giaubhaftes und
wahrheitsgetreues Bild sémtlicher Téitigkeiten des Standorts innerhalb des in der Umwelterkitirung angegehenen
Bereichs geben.

Diese Erkldrung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung kann nur durch eine
zustiindige Stelle gemdB der Verordnung (EG) Nr. 1221/2008, aktualisiert durch Verordnung (EU) 2017/1505 und Verordnung
(EU} 2018/2026 erfolgen. Diese Erkiérung darf nicht als eigenstéindige Grundiage fiir die Unterrichtung der Offentlichkeit
verwendet werden,

Krauthausen, den 20. Juli 2023

RS Lo f

Bernhard Schén Ulrich Wegner
Umweltgutachter Umweltgutachter
DE-V-0321 DE-V-0045
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IMPRESSUM,

HERAUSGEBER:

BMW Fahrzeugtechnik GmbH
Stedtfelder Str. 2

99819 Krauthausen

REDAKTION UND VERANTWORTUNG FUR DIE ERSTELLUNG:

Abteilung Arbeitssicherheit, Ergonomie und Umweltschutz
Michael Petermann

Telefon: 03691-680-463

ENTWURF UND LAYOUT:

Michael Petermann
Status: Juli 2023

Die Verdffentlichung der niichsten Umwelterklgirung erfolgt spéitestens im Juli 2024,
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